Willi Albrecht

In einem Marmorwerk des Frinkischen Jura

Wenn wir durch die lieblichen Tiler, iiber die Hohen des Frinkischen Ju-
ras fahren, sehen wir in der Niihe von Treuchtlingen gar oft einen Steinbruch,
dessen weifie Abfallhdnge weithin leuchten. Nehmen wir uns etwas Zeit und
schauen in den Steinbruch hinein, dann sehen wir die Schichtung des vor un-
endlich vielen Jahrmillionen sich abgesetzten Kalkes, einmal bis iiber einen
Meter hoch, dann wieder in diinneren Schichten. Einmal leuchten die Steine
in fast reinem Weif, dann wieder graublau und ein ander Mal mehr gelb. Aus
diesen Steinen werden die schénsten Marmorbéden, Treppenstufen, Fenster-
banke und Tischplatten, werden fiir den Innenausbau der Hauser die Winde
mit den Platten bekleidet, die Tiir- und Fensterumrahmungen hergestellt. Und
wenn Sie Gliick haben, dann kénnen Sie im Abraum schénste Versteinerungen
finden.

Im Tagebau werden in solch einem Steinbruch die grofen Blécke aus den
Bénken gebrochen. Man wiinschi natiirlich am liebsten hohe Binke, aber auch
die weniger hohen kénnen fiir Marmorplatten recht gut verwendet werden.
Ratiernd bohrt sich der Prefluftbohrer in das nicht allzu harte Gestein bis
zum Ende der Bank. Dann wird der Bohrer 20 Zentimeter weiter entfernt wie-
der eingesetzt und so eben weiter, bis der Stein auf zwei Seiten umbohrt ist.
Die beiden anderen Seiten liegen ja bereits frei. Sie werden nun abgesprengt,
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aber nicht mit Pulver, sondern durch Eintreiben von Keilen in die Bohrlécher.
Zuerst werden die Federn ins Bohrloch eingefiihrt und dann durch Schlige
der Keil. Durch die Schlige auf die vielen Keile springt zuletzt der schwere
Block aus der Bank.

Ist der Block jetzt frei, wird er mit dem Kran auf den Boden des Steinbru-
ches gebracht. Er hat ein ganz nettes Gewicht. Ist er ungefihr 2 Meter lang,
einen Meter breit und einen Meter hoch, dann wiegt er immerhin iiber 5 Ton-
nen oder 100 Zentner. Zunichst werden die Rohblécke durch Bossieren mit
dem Bossierhammer und dem Bossierwerkzeug moglichst quaderihnlich ge-
staltet, also durch Abschlagen der iiberstehenden Teile geformt.

Ist der Marmorblock recht grof, wandert er in die Halle mit den Gattern,
um hier in Platten zersdgt zu werden. Je nach der verlangten Art wird das
Vollsdgegatter nun eingestellt. In den Rahmen kommen die Sageblitter, hier
nicht weniger als 40 in der genauen Entfernung, daf die Platten 20 Millime-
ter stark geschnitten werden konnen. Es konnen bis zu 80 Blitter eingesetzt
werden. Sie sind ohne Zahnung.

In der nichsten Maschine sehen wir das Gatter bei der Arbeit. Der Rahmen
bewegt sich stindig hin und her und von oben her fillt gleichmifig iiber den
Block verteilt Wasser mit gewaschenem Quarzsand, das in die bereits gesig-
ten Vertiefungen lauft. Da ja die kleinen Kornchen des Quarzsandes hirter
sind als der Kalk, ritzen sie, wenn sie zwischen Sigeblatt und Marmor gera-
ten, den Kalk. Wasser und Sand sind in stindigem Kreislauf, kommen also
vom unteren Ende des Blockes wieder auf den oberen und 'in die Vertiefungen.
Nur ganz langsam ségen sich die Bldtter in den Stein, in der Stunde ungefihr
2 Zentimeter. Aber da mehrere Gailter standig arbeiten, wird doch eine ganze
Anzahl von Platten erarbeitet. Nach 4—5 maligem Durchsigen solcher grofen
Blocke von iiber einem Meter Héhe miissen die Sigeblitter ersetzt werden.

Etwas rascher schneiden wieder andere Maschinen die kleineren Blicke zu
Platten, andere sagen diese noch nicht umrandeten Platten zu zugeschnittenen.
Es sind Kreissdgen, in deren Sigeblittern winzige Diamantensplitter eingefiigt
sind. Nun ritzen die Diamanten, die hértesten Steine, den Kalkstein. Das Sigen
geht nun rascher vor sich, allerdings wird dabei nur eine Platte vom Block
abgetrennt, dann erst die nichste und so weiter. Andere Kreissigen, die Tor-
pedosigen, sdgen die Platten in den verlangten Lingen und Breiten zurechi.
In allen nur méglichen Gréfen und Stirken entstchen so Fensterbinke, Fen-
ster- und Tiirumrahmungen, Wandbekleidungen und alle die anderen Mar-
morplatten.

Viele Maschinen arbeiten in den grofen Hallen des Marmorwerkes, glétien
mit sich rasch drehenden Schmirgelscheiben die Platten, schleifen und po-
lieren, frisen und formen den Marmor fiir den Hochbau. Aber auch gelernte
Steinmetzen arbeiten hier, formen die Fensterumrahmungen mit dem Meifel
und Hammer, schaffen Vertiefungen in die Fensterbank und leisten alle die
Arbeiten, die die Maschine nicht leistet. Ununterbrochen fahren Wagen die
unbehauenen Blocke in die Sédgereien, bringen die Platten zur Frasbank, wer-
den die erarbeiteten, leuchtenden und schmucken Marmorstiicke auf Autos
geladen, die sie zum Bau des Hauses bringen.



