Winkler, der beiliufig die Arbeiten der Bayreutherin kennenlernte, fand Gefallen an
diesen und lieff von ihr dem im Herbst 1978 scheidenden Ministerprisidenten von
Bayern, Dr. he. Alfons Goppel, das Abschiedsgeschenk der Regierung von Oberfranken
arbeiten, wofiir der Beschenkte reiches Verstindnis zeigte.

Seit drei Jahren nun ist Cicilie Weidig bestrebt, vorwiegend historische Modeln mit
viel Einfiihlungsvermdgen und Sachkenntnis nachzubilden und zu sammeln. Zu
sammeln fiir den eigenen Bestand und fiir 6ffentliche Einrichtungen. So spendete sie in
diesem Sommer dem Stadtmuseum Bayreuth 80 Abdrucke alter Modeln. Natiirlich
reichte der eigene ,,Fundus“ bei weitem nicht aus. Mittlerweile werden wertvolle Leih-
gaben aus offentlichem und privatem Besitz bereitwillig zur Verfiigung gestellt. Back-
modeln, Butterformen, Kacheln Und Krugfragmente werden sorgfiltig abgedriickt und
nach erfolgreich verlaufener Bearbeitung der ,,Endprodukte” dem jeweiligen Leihgeber
zurlickgegeben. Als ,,Dank® ist ein Exemplar des tonernen Abdruckes beigefiigt. Die
ilteste Model, aus der Frau Weidig einen solchen Abdruck schuf, stammt aus dem 16. Jh.
und stellt die verhiillte Hand — Ausdruck der Demut — dar. Besonders stolz ist die
Kiinstlerin auf einen kreisrunden Spiegelrahmen, den sie in langwieriger, behutsamer
Kleinarbeit aus dem etwa 5 cm langen Bruchstiick vom Zierrand eines creuflener Kruges
modellierte (siehe Abbildung).

Cicilie Weidig hat sich im Laufe der Zeit Kenntnisse angeeignet, die es ihr gestatten,
einzelne Stiicke herkunftmiflig zu bestimmen, sie zu datieren und inhaltlich zu erkla-
ren. Die friihesten Motive threr Sammlung stammen wohl aus dem religiosen Leben und
christlicher Tkonographie. Dann kommen die volkstiimlichen, da sind z. B. Figuren-
gruppen aus dem biuerlichen Alltag des Hummelgaues, einer Altsiedellandschaft im
Westen von Bayreuth, dessen Tracht und Brauchtum noch heute in Vereinen gepflegt
wird. Dann — einige Portrits von geschichtlichen Persénlichkeiten wie der ,, Alte Fritz*
oder Bismarck. In die Bayreuther Geschichte gehort die Frau von Meyernberg, von der
die Grofleltern noch berichteten. Dazu eine ganze Anzahl Wappen adeliger und
biirgerlicher Familien, besonders aus Franken, aber auch von Stiadten und historischen
Lindern wie Preuflen und Alt-Osterreich. Ferner Kacheln von einem alten Ofen aus dem
Raum Creuflen mit religiosem Emblem und Spruch.

Sie freut sich iiber jede Neuentdeckung, ebenso wie iiber das verbliiffte Staunen man-
cher Kunden, die in ihrem Geschift die geschickt und unaufdringlich in Mébel und Ein-
richtungsstiicke einbezogenen Tongebilde erkennen. Die hiufige Frage nach dem Preis
wird jedoch mit dem héflichen Hinweis beantwortet, daf diese Stiicke nicht fiir den
Verkauf bestimmt sind.

Helmut Scheuerich

Von den ,,Ochsenaugen® zum Christbaumschmuck

Die Glasherstellung lafit sich schon fiir die frithgeschichtliche Zeit im nordfrankisch-
stidthiiringischen Raum nachweisen. Von den 16 Glashiitten, die archivalisch belegt und
zum Teil durch Ausgrabungen ermittelt sind, lag auch eine auf dem Fiirther Berg im
Bereich der Stadt Neustadt bei Coburg. Uber diese ersten Ansiedlungen ist sehr wenig
bekannt. Es lifdt sich nur vermuten, dafl die Niirnberger, die einen groflen Einfluff auf die
Industrialisierung dieses Raumes ausiibten, nach der im Jahre 1340 gegen sie erlassenen
kaiserlichen Verordnung, den Glashiittenbetrieb wegen der Waldverwiistung in den
dortigen Reichswildern einzustellen, eine Abwanderung in die unberiihrten Waldungen
dieses Gebietes begiinstigten und daf hierdurch die Glasherstellung in diesem Bereich
ihren Anfang nahm. Nach 1500 wird allerdings keine dieser Glashiitten mehr erwihnt.

Mit der im Jahre 1525 erfolgten Griindung der Glashiitte Langenbach beginnt die
archivalisch genau erforschte Geschichte der Glasindustrie im nordfrinkisch-
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Hans Babrs Tief in uns mufl Weihnacht sein

Tief in uns mufl Weihnacht sein.
Nur im Herzen kann sie werden
und von hier als Licht der Erden
dauerhafte Botschaft sein.

Nicht das Wort, das sich bekennt
laut und prahlend vor der Menge,
sprengt des Herzens dumpfe Enge,
daf es still sein Heil erkennt.

Laf} die Weihnacht in dich ein,

dafl ihr Licht dich ganz erfiille!

Und du darfst Gelaf! und Hiille

threm ew'gen Wunder sein. Aus ,,Und dennoch Licht®,
Europiischer Verlag, Wien,
1963/76, Pramergasse 1

*3kk

slidthiiringischen Raum. Es soll hiervon nur noch soviel erwihnt werden, daff dieser
Griindung im Jahre 1589 die Hiittensiedlung Fehrenbach und im Jahre 1590 Lauscha
folgte und daf fast alle spiteren Glashiitten aus diesen drei Stammhiitten hervorgegan-
gen sind.

Wihrend zunichst vor allem Trink- und Medizingliser sowie Butzenscheiben,
.»Ochsenaugen® genannt, hergestellt wurden, entstand in der Mitte des 18. Jahrhunderts
die Technik des Rohrenziehens und die Perlenbliserei vor der Oellampe. Diese Perlen-
fabrikate waren bereits 1780 zu einem wichtigen Handelsgut geworden. Der Riickgang
des Perlenabsatzes um 1820 forderte vor allem in Lauscha die Herstellung von geblase-
nen Nippes und Glasspielwaren. Um 1850 wurden Glasfriichte hergestellt, aus denen
sich um 1870 die heute noch gebriuchlichen Formen des Christbaumschmucks ent-
wickelten. Unsere heutige Christbaumkugel ist nichts anderes als die stilisierte Form
eines Apfels.

Es soll auch nicht vergessen werden, dafl in das erste Drittel des 19. Jahrhunderts die
Anfertigung massiver Tieraugen und geblasener Puppenaugen sowie die Herstellung der
ersten kiinstlichen Augen fiir Menschen fillt. 1841 wurden die kiinstlichen Achatkugeln,
die massiven Glasmirbel, erfunden.

Obwohl in Neustadt bei Coburg schon zur Jahrhundertwende Tier- und
Puppenaugen hergestellt wurden, begann die Fertigung von Christbaumschmuck erst
nach dem Zweiten Weltkrieg. Damals verlegten zahlreiche Glasbliserfamilien, die um
Lauscha in Thiiringen beheimatet waren, ihren Wohnsitz nach Neustadt. Mafigebend
bei der Wahl dieser Stadt mag wohl gewesen sein, dafl sie in der Nihe ihrer alten Hei-
mat liegt und dieser auch landschaftlich gleicht. Auflerdem ist hier die Spielwaren-
Industrie zuhause, mit der sich die Glasbliser seit jeher verbunden fiihlten. Wihrend die
ersten provisorischen Werkstitten in Kellern, Waschkiichen und Garagen eingerichtet
wurden, gelang es mit Hilfe des Bundes im Jahre 1956 in Neustadt die sogenannte Glas-
blisersiedlung zu erbauen, in der die Glasbliser in Familienbetrieben ihre Arbeit aufnah-
men. Damit war der Grundstein dafiir gelegt, daff der Neustadt-Coburger Raum zur
Metropole der bundesdeutschen Weihnachtsschmuckfertiger werden konnte.
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Obwohl die Branche noch iiber etwa 50 kleinere und 5 grofle Betriebe verfiigt, gehort
der Beruf des Glasblisers heute zu den aussterbenden. Immer mehr Hersteller gehen zur
maschinellen Fertigung iiber und lassen nur noch die grofleren Kugeln und'die Christ-
baumspitzen manuell herstellen. Entscheidend fiir diese Wandlung ist die starke Kon-
kurrenz aus den Ostblocklindern, welche die heimischen Glaskugelhersteller, vor allem
bei der Massenware, betrichtlich unterbietet. Wihrend friiher ein hoher Anteil der Neu-
stadter Produktion in die USA ging, ist dieser Export auf ca. 20% der Gesamther-
stellung zuriickgegangen.

Helmut Scheuerich, 8632 Neustadt b. Coburg, Knochstrafle 8

Der Werdegang einer Glaskugel

Die nachstehenden Bilder, welche die wichtigsten Titigkeiten in einer Christbaumschmuck-
Werkstitte wiedergeben, entstanden in der Firma Langhammer in Neustadt b. Coburg. Der
Firmeninhaber, der 1949 aus Lauscha iibersiedelte, beschiftigt in seinem Kleinbetrieb 10 Per-
sonen, drei davon sind Glasbliser. Die gesamte Produktion wird in herkémmlicher Weise,
also ohne Maschineneinsatz gefertigt.

Mit Hilfe einer Gasflamme hat der Glasbliser
einen Glaskolben bis zur Rotglut erhitzt und
blist nun die Kugel in der gewiinschten Grofle.
Ein geiibter Bliser stellt pro Stunde 15
Dutzend kleine Glaskugeln oder 12 Dutzend
grofle her. Bei Christbaumspitzen kommt er
auf ca. 350 Stiick pro Tag. Der ins Auge fallen-
de Unterschied zwischen einer mundgeblase-
nen und einer maschinengefertigten Kugel ist
auch fiir einen Laien leicht erkennbar. Wih-
rend der Kugelhals bei den mundgeblasenen
Kugeln einen Durchmesser von 0,5 cm auf-
weist, liegt er bei den maschinengefertigten bei
ca. 1;5'cm.

Die Kugeln werden durch Eintriufeln von Sil-
bernitrat zum Verspiegeln vorbereitet. Damit
sich die Silberldsung innen gut anlegt, kommen
sie anschlieflend in einen Bottich mit heiflem
Wasser. Hierbei entstehende idtzende Dimpfe
erschweren den Vorgang. Zum Schutz der
Hiinde trigt die Arbeiterin Gummihandschuhe

Nach dem Tauchen in tranparenten farbigen
Lack kann die Kugel (auf dem Bild sind Christ-
baumspitzen zu sehen) mit Phantasie und hand-

werklichem Konnen bemalt werden. Zum
Schluf wird noch der fir die Bearbeitung erfor-
derliche Kugelhals abgebrochen und das ,,Hiit-
chen® aufgesteckt.

Fotos: Hans-Gert Schilling
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