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Berufsbezeichnungen und Handwerke,
die man heute nicht mehr kennt
Dargestellt nach den Kissinger Adressbiichern ab 1838

Da sich iiber Jahrhunderte die wirtschaft-
lichen Verhiltnisse kaum gedndert haben, blie-
ben auch die Handwerke und Berufe fast ohne
Anderung. Allenfalls hat sich innerhalb eines
Handwerks eine Berufsgruppe so spezialisiert,
dass sie als eigenes Handwerk anerkannt
wurde.

Dies dnderte sich einschneidend im 19. Jahr-
hundert durch die Industrialisierung, die eine
Massenfabrikation zu Preisen ermoglichte,
mit denen der Handwerker nicht mithalten
konnte. Dies fiihrte zu Anti-Maschinen-Auf-
stinden, von denen der bekannteste der schle-
sische Weberaufstand ist. Gegen eine verbes-
serte Fabrikationsweise hat man sich noch nir-
gends mit Erfolg stellen konnen. So schlimm

es fiir den ist, der durch Maschinen seine
Handarbeit verliert, Tatsache ist, dass neue
Arbeitsplitze in der Industrie geschaffen
werden; alle die durch die Industrialisierung
arbeitslos gewordenen landwirtschaftlichen
und handwerklichen Hilfskriifte haben einen
Arbeitsplatz gefunden, meist bei besserer
Bezahlung einen weniger gesundheitsschiid-
lichen. Daran hat auch nichts gedndert, dass
in der 2. Hilfte des 20. Jahrhunderts die Fer-
tigung einfacher Arbeiten in Billiglohnlidnder
verlagert wurde.

Das fiihrte allerdings zu einem Aussterben
zahlreicher Handwerksberufe und Berufs-
bezeichnungen, wofiir die Kissinger Adress-
biicher anschauliche Beispiele liefern.
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Das 1. Kissinger Adressbuch aus dem Jahre
1838 kennt jenseits der Saale nur 6 Anwesen,
von denen eines dem ,,Sportel-Rendant*
Georg Schamel gehorte. Was war nun ein
Sportel-Rendant? Sporteln waren die Fallge-
biihren, die ein Beamter fiir seine Titigkeit
bekam. Gebiihren dieser Art kennt man heute
nur noch beim Kaminkehrer und beim Notar.
Ein Rendant war ein Kassenverwalter, der
Sportel-Rendant war somit der Kassenleiter
des kgl. Landgerichts und erscheint auch in
dieser Eigenschaft in dem abgedruckten Ge-
schiftsverteilungsplan noch vor den ,,Skriben-
ten”, den damals nur minnlichen Schreib-
kriften, aufgefiihrt.

Was ein ,,Lohnrosslert war, kann man sich
zurecht legen: wer einen Wagen hatte, jedoch
kein Pferd, konnte sich ein solches fiir den
vielleicht in der Scheune stehenden Wagen
anmieten.

Der Vorfahre des friiheren Oberbiirgermeis-
ters Kaspar Zoll gab als Beruf ,,Melber* an,
was nichts anderes als Mehlhiindler bedeu-
tete. Auch diese Berufsbezeichnung ist Eigen-
name geworden, in Kissingen, im Gegensatz
z. B. zu Randersacker bei Wiirzburg, jedoch
nicht iiblich.

Zwei Diener im koniglichen Kurhaus wa-
ren 1838 als ,,Portechaisen-Triger* ange-
stellt. Ganz vornehme Leute konnten sich
somit damals noch in einer Tragsénfte durch
die Straflen tragen lassen. Heute gibt es dafiir
Taxis.

Als sich der Jude Moses Koppel 1817 den
neuen Namen ,.Schwed* wiihlte, ist als Beruf
sJudentraiteur* aufgefiihrt, worunter man
sich absolut nichts vorstellen kann. Die Be-
rufsbezeichnung , Traiteur™ ist sprachlich ver-
wandt mit dem italienischen .. Trattoria®, der
Traiteur war somit ein Speisewirt, bei einem
Judentraiteur gab es koscheres Essen.

Im Kissinger Juden-Matrikel von 1817 wird
mehrfach der Beruf ,,Schmuser* genannt.
Der Ausdruck Schmuser ist nur noch aus dem
Bauerntheater bekannt fiir einen, der Ehepaa-
re zusammen bringt, ,,zusammenschmust®.
Da in dem kleinen Kissingen des 19. Jahr-
hunderts nicht mehrere von der Heiratsver-
mittlung leben konnten, kann der Beruf
Schmuser nur allgemein im Sinn von ,,Mak-
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ler bzw. Vermittler* verstanden werden. Daes
noch keine Zeitungsinserate gab, war man bei
seinem Angebot darauf angewiesen, dass ein
anderer einen Interessenten suchte und dafiir
Provision erhielt. In dem Bestreben, diktiert
noch von den Ideen der Aufklirung, erlitt die
konigliche Verwaltung mit threm Bestreben,
den Juden ihre bisherigen Titigkeiten abzu-
gewohnen und sie in ,,normale” Berufe zu
bringen, teilweise Schiffbruch. Die Juden hat-
ten sich ndamlich in 6konomischen Nischen
der Wirtschaft gut eingerichtet, ihre Tétigkeit
gerade im Vermittlungsgeschift war unent-
behrlich, umgekehrt wollten die ansiissigen
traditionellen Gewerbebetriebe keine Kon-
kurrenz.

Nach dem Adressbuch von 1848 war in
Kissingen ein ,,Colporteur* titig. Wortlich
aus dem Franzosischen iibersetzt war der Col-
porteur einer, der etwas am Hals (col) trug.
Gemeint war ein Hausierer mit Bauchladen,
der vor allem mit trivialen Druckwerken hau-
sierte.

1877 war ein Wendelin Assel als ,,Acciser*
tdtig, worunter man sich heute auch nichts
mehr vorstellen kann. ,,Akzise™ ist ein alter
Ausdruck fiir ,,Zoll, Abgabe, Steuer”. Ein
Acciser war daher ein Steuereinnehmer, be-
sonders fiir die Abgaben z. B. auf Bier. Nach
dem Adressbuch 1848 war ein Balthasar
Christoph als Laternenanziinder titig. Da-
bei ging es nicht um Gaslaternen, sondern um
Ol- bzw. Talglampen, die Christoph tagsiiber
nachfiillen musste. Die Beleuchtung der Stra-
Ben mit Gaslicht wurde in Kissingen erst 1877
eingefiihrt.

Auch bei den Handwerksberufen kann man
eine dhnliche Entwicklung feststellen. Hand-
werke, die man heute anders bezeichnet, sind
selten, denn Handwerk ist traditionsbewusst.
Neue Handwerksberufe und damit neue Be-
rufsbezeichnungen gibt es nur in Sparten, die
im 19. Jahrhundert unbekannt waren. Zu den-
ken ist hierbei an die Elektronikberufe. Fiir
Handwerksberufe, die man heute nicht mehr
oder kaum noch kennt, sind die Kissinger
Adressbiicher eine Fundgrube. Mit der Ein-
fithrung der Feuerwaffen waren schon vor
Jahrhunderten einige eisenverarbeitende
Handwerke ausgestorben. Dazu gehorten die
Plattner, die aus Stahl die Panzerplatten fiir



Harnische schmiedeten. In Wiirzburg gibt es
noch heute eine Plattnergasse. Die Plattner
wurden daher auch Harnischmacher ge-
nannt. In der Zeit der Hochbliite des Hand-
werks wurden fiir die Reichen und Miichtigen
Harnische gefertigt, die noch heute Schmuck-
stlick jedes Museums sind. Die Harnische
waren jedoch nur noch Teil einer Schmuck-
uniform ohne militirische Bedeutung. Bis
zum |. Weltkrieg trugen nur noch Garderegi-
menter und vornehme Reitertruppen wie die
Ulanen Harnische. Heute werden zwar wie-
der schussfeste Harnische in Form von Wes-
ten fiir Polizei und Militéir industriell herge-
stellt, jedoch aus Kohlefasern, die hiirter sind
als Stahl und dazu noch leichter. Auch der
Beruf des Schwertfegers ist nur noch als
Eigenname erhalten. Der Schwertfeger stell-
te aus Rohlingen Blankwaffen, also Schwer-
ter und Dolche, her, die sie auf Wunsch auch
noch ziselierten. Fiir den Bedarf von Biihnen
und fiir die beliebten Ritterspiele werden
zwar noch immer Harnische und Blankwaf-
fen benétigt, davon kann jedoch nur noch ein
Handwerker je Region (und dies vielleicht
auch nur im Nebenerwerb) existieren.

Im 1. Adressbuch von 1838 ist Abraham als
»Bortenwirker® genannt. Im Adressbuch von
1848 ist derselbe als .,Portenwirker™ bezeich-
net. In spiteren Jahren findet sich fiir den glei-
chen Beruf der Ausdruck ,,Posamentenma-
cher* oder ,,Posamentier*. Der Posamentier
stellte in erster Linie Borten her, fiir die es fiir
Tracht und Uniform einen grofen Bedarf gab.
Die Borten wurden auf kleinen Webstiihlen
gewirkt, teilweise mit Gold- und Silberfdden.
AuBerdem drehte der Posamentier Gold- und
Silberschniire, aus denen er Quasten aller Art
fertigte. Gegen die industrielle Fertigung hat-
te jedoch die handwerkliche Herstellung bald
keine Chance. Vor einigen Jahrzehnten konn-
te in Wiirzburg der letzte Posamentier keine
Meisterpriifung mehr ablegen, weil es keinen
Meister mehr gab, bei dem er hiitte die Prii-
fung ablegen konnen. Schon sehr friih haben
sich daher die Posamentiers auf den Handel
mit Posamenten verlegt. Dabei besteht auch
heute durchaus ein Bedarf an Borten, Kordeln
und Quasten, von dem gelegentlichen Bedarf
kann jedoch kein Handwerker mehr leben. Wer
noch die relativ einfachen Gerite und die

Kenntnis von deren Handhabung besitzt, kann
sich damit ein gutes Zubrot verdienen. Dies
gilt auch fiir andere Handwerke mit kiinstle-
rischem Einschlag, wie z. B. den Drechsler.

Anders ist es beim Nagelschmied, kaum
Jjemand hat heute Bedarf an handgeschmiede-
ten Négeln. Die Nagelschmiede hatten sich
schon vor Jahrhunderten aus dem allgemei-
nen Schmiedehandwerk spezialisiert. Die
Arbeit des Nagelschmied war schwer und
eintonig. Die Herstellung eines Nagels erfor-
derte 16 bis 60 Schlige. Bei einer tidglichen
Arbeitszeit von 10 bis 14 Stunden konnte ein
Nagelschmied 500 bis 4000 Nigel herstellen.
Die einseitige Arbeit mit dem Hammer bei
hohen Temperaturunterschieden in der Werk-
statt fiihrte zu einem frithzeitigen korper-
lichen Verschleifl. Die Herstellung von Ni-
geln war im Grund eine mechanische Arbeit,
die Maschinen schneller, besser und billiger
leisten konnten. 1850 gab es im Bereich des
deutschen Zollvereins noch rund 6000 Nagel-
schmiede, 100 Jahre spiter war der Hand-
werksberuf ausgestorben. Der Onkel und
Taufpate des 1871 in der Weidgasse gebore-
nen Kiinstlers Prof. Ignatius Taschner, Ignaz
Héring, war Nagelschmied.

Ein anderer, heute vergessener eisenverar-
beitender Handwerksberuf ist im Adressbuch
1848 zweimal genannt: Zeugschmied. Jo-
hann Adam Bommel war auf der Saline fest
angestellt, der andere arbeitete in der Stadt.
Die Zeug- oder Zirkelschmiede stellten vor
allem Werkzeuge her, sie arbeiteten vor allem
mit Stahl, wihrend die sonstigen Schmiede
das weichere Schmiedeeisen verwendeten.
Der Zeugschmied auf der Saline hatte bei
dem damals noch florierenden Salinenbetrieb
sicher alle Hinde voll zu tun, um alle die
Werkzeuge herzustellen und zu pflegen, die
man damals nicht im Laden kaufen konnte.
Als weitere Spezialisten bildeten sich die Fei-
lenhauer heraus, so dass es Streitigkeiten gab,
ob ein Zeugschmied auch Feilen herstellen
durfte. Da man heute alle Werkzeuge aus
industrieller Fertigung im Laden kaufen kann,
ist fiir einen Zeugschmied als selbstindigen
Handwerker kein Markt mehr vorhanden.
Heute heifien die Zeugschmiede Werkzeug-
macher und sind nur noch in unselbstindiger
Stellung titig. Sie stellen Prototypen von
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Werkzeugen bzw. Formteile her, mit denen
Maschinen Werkzeuge in Serie herstellen. Im
Gegensatz zu der eintonigen Tatigkeit des
Nagelschmieds war der Zeugschmied schop-
ferisch, jamanchmal kiinstlerisch titig. Wegen
der Verlagerung in die Serienproduktion ist
das Handwerk des Zeug- und Zirkelschmieds
schon um 1900 ausgestorben.

Ahnlich ging er dem Handwerksberuf des
Tuchscherers. Auch von diesem Beruf hat
sich die Bezeichnung nur als Familienname
erhalten. In Kissingen war 1848 in der Obe-
ren Marktstra3e 6 der Tuchscherer Friedrich
Stocker tdtig. Den Tuchscherer wiirde man
heute etwas geschwollen als ,, Textilveredler*
bezeichnen. Die Tuchscherer bekamen von
den Webern die Tuche sauber gewaschen und
spannten sie noch feucht im Rahmen. Mit
warmem Wasser und Lauge wurden die Tuche
verfilzt und damit ,appretiert”. Gekidmmt
wurde urspriinglich mit Karden (Dipsacus
sativus), die Nichtbotaniker gerne fiir Disteln
halten. Anschliefend wurden die Tuche mit
speziellen Scheren geglittet und am Rande
beschnitten. Schon bald merkte man, dass
man diese mechanischen Arbeiten besser und
schneller mit Maschinen erledigen konnte.
Schon im 18. Jahrhundert gab es entspre-
chende Maschinen, so dass in Leipzig die
Tuchscherer-Innung 1875 aufgelést wurde.

Zum Bekleidungshandwerk im weiteren
Sinn gehorten die Gerber. Die Gerber mach-
ten aus Tierhduten Leder. Je nach Verarbei-
tungsmethode unterschied man Rot- oder Loh-
gerber, Weifgerber und Samischgerber. Die
Lohgerber gerbten Rinder- und Schweins-
hiute mit Pflanzenstoffen, vor allem mit Loh
(Eichen- und Fichtenrinde) und stellten das
grobe Leder her, das fiir Schuhwerk und fiir
Sattel- und Zaumzeug gebraucht wurde. Fran-
zosisch heiflen die Gerber wegen des Gerb-
stoffs Tannin ,tanneurs”. Die ausgelaugte
Eichenrinde wurde als ,,Lohkése™ als Brenn-
material vor allem an die drmere Bevolkerung
verkauft. Die Weiligerber gerbten mit Mine-
ralien, vor allem mit Alaun, das feinere Leder
insbesondere aus Kalbs-, Schafs- und Zie-
genfellen. Die Sdmischgerber stellten durch
Walken mit Fett oder Tran wasserdichtes Le-
der her. Das Gerben jedenfalls war eine schwe-
re und gesundheitsschédliche Arbeit. Die Ger-
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ber mufiten auch im Winter in kaltem Wasser
arbeiten und konnten sich immer iiber die
Felle z. B. an Milzbrand (mit hoher Todes-
rate) oder Tbe anstecken. AuBerdem war das
Gerben mit bestialischem Gestank verbun-
den, es roch stindig nach verwesendem Ei-
weilB, nach Aas und nach Urin, der auch zum
Gerben verwendet wurde. Schon in Pompei
standen an den Straenecken Steintrége zum
Hineinpinkeln, der gesammelte Urin wurde
von den Gerbern abgeholt, auch ein Beitrag
zum Recyclinggedanken. Es geht sogar das
Gerticht, dass man fiir das Gerben gerade fei-
ner weiller Damenglacehandschuhe den wei-
fen Hundekot verwendete, den Hunde nach
dem Verzehr von viel Knochen ausscheiden.
Da die Gerber sehr viel Wasser brauchten,
mubten sie an flieBendem Wasser arbeiten.
Die Folge war eine stindige Gewdsserver-
schmutzung. Ein Gerber musste daher in der
Regel abseits von der iiblichen Siedlung
arbeiten. Die Gerber wurden nidmlich friiher
nur die ,.Stanker ., genannt. Trotzdem konnte
man es als Gerber zu Wohlstand bringen,
denn schon immer galt ,,pecunia non olet, das
(mit Gestank verdiente) Geld stinkt ja nicht.
Fiir die Arbeiter selbst, die Umwelt und die
Anlieger war es daher eher ein Gewinn, dass
man das Gerben schon friih in Fabriken ver-
legte, wo man effektiver und mit weniger
Umweltschidden arbeiten konnte. 1848 gab es
laut Adressbuch in Kissingen zwei Gerber-
meister, Erhard Ultsch und Gregor Stang. Der
erstere betrieb sein Handwerk in dem sog.
Feser-Haus am Rathausplatz, der andere im
Anwesen Theresienstralle 7, heute Pension
.Nordland®. Im Adressbuch 1903 sind keine
Gerber mehr aufgefiihrt.

Nach dem Adressbuch 1848 gab es in Kis-
singen zwei Firber, die nur solange ein Aus-
kommen hatten, als andere Handwerker noch
Tuch herstellten. Im gleichen Adressbuch
sind 10 Weber aufgefiihrt, so dass die Fiirber
genug zu tun hatten. Im Adressbuch 1903
dagegen sind keine Weber mehr aufgelistet,
jedoch noch drei Firber. Dabei steht jedoch
der Verweis auf chemische Reinigungen, die
Firber haben somit nur noch einzeln Wische-
stiicke, z. B. im Trauerfall, umgefirbt. Den
handwerklich tdtigen Webern hatte die fa-
brikmifBig betriebene Tuchherstellung das



Brot genommen und damit auch den Firbern,
denn die Tuche wurden ebenfalls schon in der
Fabrik gefdrbt. Es konnte sein, dass friiher in
der Weidgasse Firber ansiissig waren, die mit
Waid gefirbt haben. Mit dem Saft des gelb-
bliihenden Féarberwaid (Isatis tinctoria) konn-
te man Blau farben. Die Erfindung des kiinst-
lichen Indigo wie des kiinstlichen Rots (statt
des Firberkrapp aus der Rubia tinctorum) war
der Tod fiir alle Naturfarben. Fiir die Weber
und Firber gilt das gleiche wie fiir die Posa-
mentiers, das Handwerk kann durchaus in
einer Okonomischen Nische noch seinen
Mann ernéhren, nicht jedoch bei einer Mas-
senfertigung. Gerade heute besteht durchaus
ein Markt fiir gute handwerkliche Arbeiten,
z. B. fiir Firben in Batiktechnik.

Nach dem Adressbuch von 1848 war in
Kissingen ein Michael Hofmann als Seifen-
sieder titig. Die Seifensieder stellten einfa-
che Schmierseife und Kernseife her. Das Ver-
fahren hierzu ist schon in der Antike bekannt
gewesen. Rindertalg wurde mit Pottasche ge-
kocht und mit Natronsalz gehirtet. Die Seife
wurde weniger zur Korperpflege, sondern vor
allem zum Bleichen und Walken benutzt. Wie
die Firber wurden die Seifensieder wegen der
Geruchsbeldstigungen beim Ausschmelzen
des Talgs und der Brandgefahr nur am Orts-
rand geduldet. Da die Beschaffung der Pott-
asche schwierig war, stellten die Seifensieder
aus dem reichlich vorhandenen Talg, auch
Unschlitt genannt, Talglichter her, wobei sie
in Konkurrenz zu den Wachsziehern und den
Metzgern gerieten, denn auch die Metzger
machten sich einen Zusatzverdienst durch
Herstellen von Lichtern aus dem bei ihnen
anfallenden Talg. Durch die industrielle Her-
stellung von Seife hatten die Seifensieder
schon Ende des 19. Jahrhunderts keine Berufs-
chancen mehr.

In der Lichterherstellung konkurrierten die
Seifensieder mit den Wachsziehern, die aller-
dings Kerzen nur aus Bienenwachs herstell-
ten, wihrend diese Talg verwendeten. Nach
dem Adressbuch von 1848 war ein Johann
Baptist Weber in Kissingen als Wachszieher
titig. Die Kerzen wurden nicht gegossen,
sondern durch Tauchen der Dochte in fliissi-
gem Wachs hergestellt. Beim Hochziehen,
daher der Name, lagerte sich schichtweise

Wachs am Docht ab. Die Wachszieher hatten
mit ihrer Umgebung keine Geruchsprobleme.
Kerzen aus nicht qualmenden Wachskerzen
wurden nicht im Haushalt, sondern nur im
liturgischen Bereich oder bei ganz vorneh-
men Haushalten verwendet. Aus Wachs wur-
den auBerdem Reliefs gegossen, vor allem
Votivgaben. Auch Siegel wurden aus Wachs
hergestellt, das man mit Zutaten wie Harz und
Kreide hirtete. Eigenartigerweise bildeten
die Wachszieher nicht mit den Talglichtern
herstellenden Seifensiedern eine Zunft, son-
dern mit den Lebzeltern, die eigentlich eher
zu den Bickern gehorten. Die Lebzelter stell-
ten nidmlich Lebkuchen und anderes Fein-
gebidck her, gehorten also zu den Zucker-
bédckern. Wohl wegen des Formengusses bil-
deten Lebzelter und Wachszieher eine Zunft.
Im Lauf des 19. Jahrhunderts zeigte sich je-
doch, dass die Wachszieher der Konkurrenz
der billigeren Fabrikwaren nicht gewachsen
waren. Fiir Wachszieher gilt wie fiir die Posa-
mentiere, dass sie bei kiinstlerischer Einzel-
fertigung durchaus Marktchancen haben,
nicht jedoch bei der Herstellung von Massen-
ware. Gerade fiir kiinstlerisch gestaltete Ker-
zen gibt es gute Nachfrage.

Im Adressbuch von 1848 sind als heute ver-
gessene Berufe drei Seiler aufgefiihrt. Natiir-
lich werden auch noch heute Seile benotigt,
diese werden jedoch ausschlieBlich industri-
ell hergestellt. Damals wurden Seile und
Schniire fiir, den ortlichen Bedarf noch rein
handwerklich gedreht. Grundmaterial war
Flachs oder noch besser Hanf. Den Strick des
Henkers nannte man frither umschreibend
und beschonigend ,,Seilers Tochter*. Fiir die
Schniire und Seile der Landwirtschaft gentig-
te als Arbeitsplatz eine Scheune. Fiir die lan-
gen Taue eines Segelschiffs dagegen brauch-
ten die Seiler viel Platz, in der Regel arbeite-
ten sie auf der Strafie, da man ein Seil ja nur
ausgespannt drehen konnte. Im Niederdeut-
schen heifien die Seiler ,Reepschliger, eine
..Reeperbahn* ist daher nichts anderes als eine
Seiler-Bahn, ein ,,Fallreep™ eine Strickleiter.
In Rotterdam heiBt die HauptgeschaftsstraBe
..de Lijnban®, was auch nichts anderes als Lei-
nen- oder Seilbahn bedeutet. Heute besteht
absolut kein Bedarf mehr fiir in Handarbeit
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hergestellte Seile und Schniire, so dass der
Beruf des Seilers praktisch ausgestorben ist.

Urspriinglich stellten nur die Frauen Klei-
der in Handarbeit her, etwa ab dem 12. Jahr-
hundert wurde die Herstellung von Kleidung
immer mehr Minnerarbeit, wobei der Name
wachneider® von der Kunst herriihrt, Stoffe
korpergerecht, also nach Mal, zuzuschnei-
den. Der Beruf des Schneiders war einer der
wenigen Berufe, in denen schon friih auch
Frauen titig werden konnten. Meist waren sie
jedoch auf die Flickschneiderei abgedringt,
d. h. auf die Ausbesserungsarbeiten. Bei den
Schneidern gab es, vor allem im priiden 19.
Jahrhundert, das Problem der Anprobe bei
Frauen. Hier sprang dann in der Regel die
Ehefrau des Schneiders ein. Im Adressbuch
1903 sind drei WeiBindherinnen aufgefiihrt,
was auf den hohen Bedarf der Kissinger Kur-
héduser an Bettwiische zuriickzufiihren ist. Zur
Aufgabe der Weilinaherin gehérte in erster
Linie die Herstellung von Bettwische aller
Art und deren Ausbesserung. Eine gute
Weillndherin, die sich auf ihr Handwerk ver-
stand, konnte sich auch an Hemden und Blu-
sen wagen. Die erste Nidhmaschine von Sin-
ger war ja bereits 1856 auf den Markt gekom-
men, es gab auch schon Knopflochnihma-
schinen. Eine gute WeiBiniherin mubite abso-
lut exakte Nihte liefern, die auch verdeckt
verlangt waren. Wihrend es den Niherinnen
in der Regel wirtschaftlich nicht besonders
ging, vor allem wenn sie nur Flickschneiderei
betrieben, konnte ein Schneider gerade in ei-
nem Fremdenverkehrsort zu Wohlstand kom-
men. So konnte sich der Kissinger Schneider
Richard Krosse in der LudwigstraBe in bester
Lage ein Hotel bauen. Ahnliches gilt fiir den
jiidischen Herrenschneider Max Kissinger
am Marktplatz. Die immer besser werdende
Konfektionskleidung, die die Ziinfte Jahrhun-
derte lang durch das Gebot, nur auf Bestellung
zu arbeiten, verhindert hatten, lasst nur noch
wenigen Betrieben eine Marktnische, die
allerdings auch heute noch ein gutes Aus-
kommen bieten kann. Fiir Weilndherinnen
gibt es jedoch keinen Bedarf mehr, da Bett-
wische, Blusen und Hemden als Massenwa-
re nur noch in Fabriken hergestellt werden.

1848 war in Kissingen im Haus Nr. 2 (heute
Metzgerei Faber, Blumenladen Zaak) ein
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Andreas Himmer als Kammmacher titig,
Was ein Kammmacher ist, sagt schon die
Berufsbezeichnung. Prunkvolle Kimme sind
schon aus dem Altertum als Grabbeigaben
bekannt, Handwerk wurde das Kammmachen
erst in der Neuzeit. Die Kammmacher stellten
nicht nur die Kémme her, die man zum Kim-
men der Haare brauchte, sondern auch die
Strihle der Wollkdmmer. Kimme wurden
tiblicherweise aus Horn gefertigt, wobei die
auslindischen Rinder mit groflen Hornern
besseres Horn lieferten als die einheimischen.
Holzkdimme wurden nur fiir die Landbevol-
kerung hergestellt, fiir zahlungskriftige Kund-
schaft verwendete man wertvolleres Material
wie ein Schildpatt, Schildkrot oder Elfenbein.
Im 19. Jahrhundert wurde dann das Horn
weitgehend durch den billigeren Kautschuk
verdringt. Seit etwa 1880 setzte sich Zellu-
loid in der Kammproduktion durch. Auch die
Hornverarbeitung war mit bosem Gestank
verbunden. Schon in der 1. Hilfte des 19.
Jahrhundert setzte sich die mechanische Ver-
arbeitung immer mehr durch, soweit Ende
des 19. Jahrhunderts noch Kammmachermei-
ster registriert sind, waren diese nur noch
Hiéndler. Nach einem Fernsehbericht stelltein
Betrieb in Bayern noch handgesigte Kimme
her, die natiirlich ihren Preis haben. Im glei-
chen Adressbuch ist ein Joseph Goldstein als
Kappenmacher erfasst. Eine Zunft der Kap-
penmacher gab es nicht, nur der Hutmacher.
Hiite wurden aus Leder geniht oder aus Filz
geformt. Herstellung von Hiiten aus Filz war
der Kern der Hutmacherei. Mit Kappenma-
chen ist wohl die Herstellung von Schildmiit-
zen gemeint, die vor allem die Bauern im All-
tag bis in die Nachkriegszeit trugen. Hiite
wurden frither von Bauern nur bei festlichen
Anldssen getragen. Kappen im amerikani-
schen Stil als Golf- oder Baseball-Kappen
sind heute ..in", diese werden jedoch wie fast
alle Bekleidungsartikel fabrikmiBig herge-
stellt, eine Einzelanfertigung nach Mal} wiire
unverhéltnisméfig teuer.

Fiir einen Kurort erstaunlich, gab es in Kis-
singen nach dem Adressbuch von 1838 nur
einen Barbier im Vergleich zu 10 Schreiner-
meistern und genauso vielen Schuhmachern.
Als einziger Barbier bot seine Dienste Georg
Lohlein an. Im Adressbuch von 1848 ist kein



Barbier, dafiir sind 2 Bader, Johann Hau und
Philipp Engelhard, aufgefiihrt. Im Adress-
buch von 1865 steht noch immer Johann Hau
als Bader, neu hinzugekommen ist Kaspar
Ziegler. Beide stehen auch unter der Uber-
schrift ,.Friseure®, wobei als dritte im Bunde
die erstes Friseuse auftaucht, Kunigunde
Miiller. Damit wird die alte Verflechtung zwi-
schen dem Bader- und dem Friseurgewerbe
deutlich. Die Bader haben ja ihre Berufsbe-
zeichnung davon, dass sie, meist als Pichter
stadtische Bider, Badstuben betrieben, in
denen sie auch Leistungen boten, die heute
dem Friseurgewerbe zuzuordnen sind. Aufer-
dem waren die Bader befugt, kleine me-
dizinische Eingriffe wie Aderlassen, Schrop-
fen und Purgieren anzubieten. Im Zuge der
Aufklirung wurde die Titigkeit der Bader
immer stiirker zugunsten der Arzte zuriickge-
dringt. Die beiden Bader scheinen nicht
schlecht verdient zu haben, denn sie haben in
dem ersten Adressbuch mit Inseraten zwei
gleichlautende ganzseitige Inserate aufgege-
ben, in denen sie anbieten ,, Salon zum Rasiren,
Frisiren und Haarschneiden* sowie , Operi-
ren von Hiihneraugen”. Das Operieren von
Hiihneraugen war also 1865 noch die einzige
Tatigkeit, die an das alte Baderwesen erin-
nerte.

1903 gab es in Bad Kissingen 5 approbier-
te Bader, wobei auf die 12 Friseure verwiesen
wird. Daneben sind 9 Friseusen aufgezihlt,
die schon dem Namen nach die Ehefrauen der
zwolf Friseure waren. Bei den Friseuren war
es noch lange iiblich, als Zunftzeichen bzw.
Berufssymbol wihrend der Offnungszeiten
ein Barbierbecken an einer Stange vor dem
Laden aufzuhéngen.

Dagegen werden in keinem Kissinger
Adressbuch Periickenmacher oder Peru-
quiers genannt. Als in Kissingen das erste
Adressbuch 1838 erschien, waren mit dem
Ende des Alten Reiches die Zeit fiir Zopfe und
Periicken bei Minnern vorbei. Auch dieses

im 17. und 18. Jahrhundert bedeutungsvolle
Gewerbe ist im Friseurgewerbe aufgegangen.

Es gibt jedoch auch Handwerksberufe, die
nur den Namen gewechselt haben. jedoch wie
vor Jahrhunderten arbeiten. Dazu ziihlen die
Goldschmiede, die im 19. Jahrhundert ,,Gold-
arbeiter” und noch friiher .. Giirtler* hieBen.
So nannte sich auch der jiidische Gold-
schmied Simon Rosenau, der nach dem Ent-
wurf Theodor Heyden die Amtskette des
Kissinger Oberbiirgermeisters geschaffen hat,
stolz im Adressbuch ., Goldarbeiter®. Im 19.
Jahrhundert empfand man offenbar das Wort
wSchmied™ bei einem Giirtler als zu grob
(Grobschmied!), fiir einen Kiinstler oder
Kunsthandwerker als abtréglich, wihrend wir
heute umgekehrt uns unter einem ,,Goldar-
beiter™ eher einen Minenarbeiter vorstellen,
der aus einem Kubikmeter tauben Gesteins
ein paar Gramm Gold herausklaubt. Heute
wird der Goldschmied als Kunsthandwerker
empfunden. Der ,,Goldarbeiter* des 19. Jahr-
hunderts ist vermutlich aus der wortlichen
Ubersetzung der franzosischen Berufsbe-
zeichnung .orfévre™ entstanden, Franzosi-
sches war damals chic.

Die Giirtler befassten sich urspriinglich mit
Treibarbeiten in Nichtedelmetallen wie Mes-
sing, Tombak u. 4. Legierungen auf Kupfer-
basis, gingen dann auf Arbeiten in Edelmetall
iiber und wurden damit ,,Goldarbeiter.

Zusammenfassend ist festzustellen, dass
die Serienfertigung mit gleichzeitiger Verbil-
ligung der Waren im Lauf der letzten 150
Jahre dazu gefiihrt hat, dass wir viele Hand-
werke und Berufsbezeichnungen nicht ein-
mal dem Namen nach mehr kennen.
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